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TechOlcal data ·:L 

Misure impiegabili mm 
Usable lenghts mm 

Capacita caricature n° puoti 
Magazine capacity No. af fasteners 

Pressione d'esercizio 
Working pressure 

Consumo aria litri/colpo 
Air consumption litres/shot 

Peso kg 
Weight kg 

Dimensioni IAxBxH) mm 
Oimensions mm 

1501 1201 

--

Pressione sonora in pos. aperatare 
Sound pressure at the workstation 

ISO 3744 
Potenta sonora emessa 
Emitted sound power 

--

--

---- - -----
ISO 5349·86 
Valore medio ponderato di vibrazione 
sull'impugnatura max.33 colpi 
Weighted mean va lue of vibration 
on the grip max.33 shots 

18+ 22 

'00 

5 + 7 bar 
70 +100 pll 

1,32 

- - I 
2,50 

342K115x22Z 

84 ,3 dalAl 

93,7 dUIAI 

< 2,5 mI.· 

35.22 
~d. 19822T2 

Indice di modifica 
Upgrade number 

Tipo di punto 
Type 01 fastener 
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Parti di ricambio - Spare parts 

Re! No Parl 140 Descrlplron 
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32P501 
35POO2N 
35POO3N 
35P004 
35POO5 
35POO6 
35POO7N 
J5POO8 
35POO9 
35P010 
35P011 
3SP012 
35P013 
35P014 
35P015 
35P016 
J5P017N 
3SP01! 
35PO,9 
32P520 
35P0212 
35P0222 
35P023 
35P024 
J2P525 
35P5182 
J5P027 
32M520 
35P529 
32M522 
32MS23 
35P035 
35P034 
35P033 
32P535 
35P037 
3SP032 
35M032 
32M531 
35P039 
32P541 
35P040N 
35P042N 
35P043 
35P044 
35P045 
35P046N 
J5P047 
35P041 
35PQ48 
35P049 
35P050 
35P051 
35P052 
3SPOS3 
35P054 
35P066 
35P056 
3SP058 
35POS9 
35P06O 
35P061 
35P062 
35P063 
35P064 
35P065 
35P066 
32P570 
35P069 
J5P070 
3SP071 
35M046N 
35P072 
35P076 
32P571 
32M549 
35P081 
J5POBON 
35P084 
35P085 
198091 
32P585 

e" 
PistO" 
Piston Rod 
Block 
Spnng 
Collar 
Sody 
Alr PluQ 
S",,, 
S",", 

''''.'' S",", 
Roo 
Tnggers control 
S~", 
Vatve 
lo'" 
Adjustmg Roo 
Adjustmg Plate 
Front ptate 
Right jaw 
lefl jaw 
Jaw seat 
",o 
S",,, 
Driver 
CoVI!f Unrt 
Maganne Sea! 
Maganne 
5prilg 
Bracke! 
Pusher UM 
RoHer 
Spnn¡¡ 
Roo Nul 
Righl pusher gtJide 
Ro' 
letl pusher gUlde 
Bratket 
Washer 
Silenter 
Strew 
O-RIIlg 
No! 
Washet 
O-Ring 
O-Rlng 
Washer 
Spnn¡¡ Washer 
Screw 
5pring Pin 
Screw 
Tri9ger Screw 
Spflllg Pln 
Teeth Wastler 
S"", 
Spring Pin 
O-Rlng 
O-Rlng 
O-Rlng 
O-Ring 
O-Rmg 
Ro' 
Screw 
Screw 
Spnng Washer 
Spriflg Pin 
Screw 
Screw 

"" "" s<,'" 
Spong Pm 
lock Nut 
S<"" 
SPIlng Pin 
E-RIn!! 
C-Ring 
H~ti-Coil 
Plastic Pin 
Counter Batanee Hanger 
Screw l Kit O-Ring t::RTORKJ 
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Istruzioni d'uso - How using the tool 

COME CARICARE LE GRAFFE 

1 - Togliere I'alimentazlone. 

2 - Tirare lo spingipunto (32) fino alla fine del 
caricalore (29). Farlo Quindi ruotare verso il 
basso fino a loceare la parte inferiore del 
caricalore, 

3 - Inserire le gratfe in modo corretto nel 
caricalore a partire dalla parte pasteriore. 

4 - Alzare lo spingipunto e lana scorrere contro 
le graffe. 

REGOLAZIONE IN BASE ALLA LUNGHEZZA 
OELLA GRAFFA 

1 - Togliere I'alimenlazione. 

2 - Allentare il grano (66). 

3 - Girare la vite (18) posizionandola con la "5 " 
in alto graffe corte o con la "L" in alto per 
graffe lunghe. 

4 - Stringere di nuavo il grano (66) 

COME AOOATTARE 

A. Prolondila' 

1 - Togliere I'alimentazione. 

2 - AIIentare la vite (67) . 

3 - Far scorrere la piastra frontale (20) verso 
¡'alto o il basso e posizionare la piastra di 
regolazione (19) su una delle tacche da 1 a 
4 a seconda del la maggiore o minore 
profondita desiderata. (Vedi Fig. 2) 

B. Chiusura 

1 - Girare il callare (6) con un perno in senso 
orario per una maggiore ribaditura e in 
senso antiorario in caso contrario. (Vedi 
Fig.3) 

Fig. 1 
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HOW WADING THE STAPLES 

1 - Dlsconnecllhe alr preSSl/rf:. 

2 - Pulllhe pusher (32) back lO lhe end al the 
magazine (29) and lum lhe pusher 
downward unlil reae/ling !lle bol/om of lhe 
magazine. 

3 - Insert the staples in/o lhe magazine {mm 
Ihe rear lo Ihe {ronl. 

4 - Tum lhe pusher Ilpward and release II 
againsl fhe staples. 

HOW SETTlNG THE LENGTH OF THE STAPLE 
LEGS 

1 - Diseollneel the air pressure. 

2 - Serew off bolt (66). 

3 - Tum lhe ajusting rod (18) lo puf ··S '· up for 
shorler staples and lO pUl '1"' up for longer 
ones. 

4 - Tigllten bolt (66). 

HOW ro ADJUST 

A. Depth 

1 - Diseal/neel the air pressure 

2 - Screw 011 boll (67). 

3 - Slide front plate (20) up ar down and sel 
Ihe lap of Ihe adjusling plale (19) on 
position no. 1 for deepest pene/ralion and 
no. 4 for Ihe shallow one (See plelure no. 
2) 

B. Clinching 

I - Tum collar (6) wilh a slick lhrough lhe 
window, clockwise lar a tigh efineh and 
coulerelockwlse lar a loase elineh. (See 
pielure Fig. 3) 

• 
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